Centra obrobcze

na seminarium
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Na zdjeciu u gory:
uczestnicy seminarium
obserwuja pokaz dzia-
tania centrum ob-

rébezego Hurco.
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Prawie 200 os6b w ciagu dwdch dni
przewinelo sie przez sale wykladowa

i hale z maszynami i urzadzeniami do
obrobki metali na Wydziale Mechanicznym
Akademii Techniczno - Rolniczej

w Bydgoszczy. Organizatorem bezplatnego
seminarium szkoleniowego dla fachowcow
w zakresie obrébki CNC na centrach
obrobczych byla firma Marcosta

przy wspoludziale firmy Nicom

z Rzeszowa, LM T-Polska z Poznania

i Osrodka Technicznego A. Marciniak

z Warszawy.

yklad na temat mozliwo$ci centréw obrobezych Hurco i innych obrabiarek

przedstawit Piotr Fajczak (Marcosta). O modelowaniu 3D w programie edge-
Cam moéwil Przemystaw Kochan (Nicom). Tematem wykltadu dr Andrzeja Marciniaka
(OT A. Marciniak) byto “Azotowanie form wtryskowych i sitowniki Vega” Piotr Cichecki
reprezentujacy LMT-Polska zapoznal uczestnikéw z doborem narzedzi do centréw ob-
rébezych.
Podczas przerw w wyktadach i na zakonczenie kazdego dnia prezentacji uczestnicy se-
minarium mogli przyjrze¢ si¢ pracy dwoch centréw obrébezych Hurco i na biezaco uzy-
ska¢ odpowiedzi na pytania dotyczace tych obrabiarek oraz tokarek, frezarek, wiertarek,
przecinarek Optimum.
W seminarium wzieli udzial wlasciciele i pracownicy firm z réznych regionéw kra-
ju, w tym oczywiscie takze z Bydgoszczy i okolic. Z nowoczesnymi maszynami za-
poznali sie takze studenci i wykladowcy z ATR. Organizatorzy sktadaja podziekowa-
nie wltadzom Akademii Techniczno-Rolniczej w Bydgoszczy za pomoc organizacyjng
i zyczliwy stosunek do tego szkoleniowego przedsiewziecia. (zb)
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Piotr Fajczak (Marcosta) przedstawia szczegdly
dziatania centréw obrébczych Hurco
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Wiedza wyniesiona z wyktadéw na pewno przyda si¢ w pracy

Dr Andrzej Marciniak omawia azotowanie
form wtryskowych
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Przemystaw Kochan (Nicom) odpowiadal- na
pytania takze na korytarzu podczas przerwy

Piotr Cichecki (LM T-Polska) wyjasnia jak do-

biera¢ narzedzia do centréw obrobezych




