POSTPROCESORY cze

e0geCAM

Wdrozenie oprogramowania typu CAM dla obrabia-
rek numerycznych jest specyficzne, bowiem wyni-
kiem nie jest model wirtualny, ale fizyczne uzyska-
nie czesci w procesie obrébki skrawaniem. Waznym
elementem wdrozenia jest wtasciwe dostosowanie
postprocesora do modelu obrabiarki i sterowania
przede wszystkim dla maszyn wieloosiowych.

W poprzednim artykule opisaliS$my krotko zagad-
nienia zwigzane z programowaniem frezarek 4-
osiowych. W tym zajmiemy sie frezarkami 5-osio-
wymi.
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W kolejnych artykutach przedstawimy najwazniejsze zagadnienia
wystepujace przy tworzeniu postprocesoréw i symulacji w sys-
temie EdgeCAM.

Etapy wdrozenia

Wdrozenia rozwigzania CAD/CAM wymaga wiedzy i zaangazo-
wania firmy wdrazajacej tego typu oprogramowanie. Wdrozenie
obejmuje kilka etapdéw: szkolenie z obstugi oprogramowania,
w wielu wypadkach dodatkowe szkolenie technologiczne, defini-
cje postprocesora(éw), wykonanie modelu czesci na obrabiarce.
Niezbednym wydaje sie nie tylko znajomos$¢ oprogramowania,
ale i wiedzy z zakresu materiatow obrabianych, narzedzi skrawa-
jacych i ich zuzycia, ttumienia drgan, stosowania chtodziwa, spo-
sobdéw mocowania itd. Specjaliéci wdrazajacy system CAD/CAM
muszq posiadac praktyczng wiedze i do$wiadczenie wyniesione
z przemystu i te wiedze przekazac¢ uzytkownikowi. Tak jak dobry
system CAD jest narzedziem dla kreatywnego konstruktora, tak
samo system CAM nie zastepuje pracy technologa lecz znacznie
upraszcza i wspomaga jego prace.

Definicja sciezki

W wielkim uproszczeniu po wczytaniu modelu czesci lub ztoze-
nia uzytkownik definiuje ksztatt pétfabrykatu i jego materiat, po-
tozenie uchwytdéw, przygotowuje model technologicznie poprzez
zaslepienie obszardw, ktore nie bedg poddawane obrdbce fre-
zowaniem tylko np. drgzeniem. Nastepnie przystepuje do defini-
cji obrébki zgrubnej i wykanczajacej. Po wygenerowaniu $ciezek
przychodzi czas na optymalizacje czasu obrobki oraz weryfikacje
samego procesu zdejmowania warstw materiatu. Do tego celu
stuzy modut symulacji, w ktérym dokonujemy weryfikacji $ciez-
ki z uwzglednieniem bryty i kinematyki obrabiarki. Jesli wszystko
jest w porzadku mozemy kod NC przesta¢ do uktadu sterujacego
obrabiarki.

Postprocesory

Zadaniem postprocesora jest wygenerowanie poprawnych $cie-
zek obrobki uwzgledniajgcych np. limity wychylen katowych stotu
obrotowego oraz zamiana ich na kod NC zrozumiaty dla danego
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uktadu sterowania obrabiarki numerycznej.

W jaki sposob tworzy sie postprocesory

Postprocesory sq dedykowane dla danego systemu CAM. Defini-
cja postprocesoréw odbywa sie w niezaleznym oprogramowaniu
od systemu CAM lub sg one tworzone za pomocg modutdw i na-
rzedzi dostepnych pod danym system CAM. Postprocesory pisze
sie w pliku tekstowym badz tworzy w specjalnym module na pod-
stawie szablonéw. W wyniku kompilacji szablonu powstaje wia-
Sciwy postprocesor, ktory wgrywa sie do okreslonej lokalizacji
w programie Cam.
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Postprocesory w EdgeCAM

EdgeCAM wyposazony jest standardowo w specjalny przyjazny
w obstudze, okienkowy modut do tworzenia i edycji postproce-
sorow. Postprocesory mozna tworzy¢ od podstaw na podstawie
predefiniowanych szablondw zawartych w programie (np. Cin-
cinnati, Deckel, Fadal, Fanuc, Haas, Heidenhain, Sinumerik...)
lub dostosowac szablon juz sprawdzony na podobnej maszynie
i sterowaniu do wiasnej obrabiarki. Czesto w systemach CAM
po otrzymaniu nowej wersji oprogramowania postprocesor nie
wspodtpracuje z nim i nalezy tworzy¢/kupi¢ nowy. W EdgeCAM
uzytkownik ma mozliwo$¢ automatycznej aktualizacji postpro-
cesora do nowej wersji. W Polsce jest wdrozonych okoto 350
licencji komercyjnych oprogramowania EdgeCAM (na s$wiecie
okoto 33 tys.) co przy kliku maszynach w kazdej firmie tworzy
catkiem sporg baze juz sprawdzonych postprocesoréw oraz baze
wiedzy i doswiadczenia w tej dziedzinie.
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