Osrodek szkoleniowy

Nowe funkcje systemow
SINUMERIK 840D sl i 828D

Piotr Kurczewski

W pazdzierniku 2009 na targach EMO w Mediolanie firma
Siemens wystawita po raz pierwszy systemy sterowania
numerycznego SINUMERIK z serii solution line wyposazone
w szereg nowych funkgciji, ktére utatwiajg prace technologa

i operatora maszyny numerycznej oraz upraszczajg,

i znacznie przyspieszajq caty proces przygotowania

i wdrozenia nowych technologii.
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Rys. 1. System sterowania SINUMERIK 828D

SINUMERIK Operate - innowa-
cyjny interfejs operatora HMI

SINUMERIK  Operate zostal
fikowany dla systeméw sterowania
SINUMERIK 840D sl oraz 828D i stuzy do
efektywnej obstugi maszyny CNC przez
operatora i technologa. Dzieki standary-
zacji elementdw sterowania i ich statemu
polozeniu w polu obstugi, niezaleznie od

zZuni-

stosowanej technologii, nowy interfejs
HMI jest bardziej przejrzysty, intuicyjny
i bezpieczniejszy w obstudze.

Wygodng obstuge i przyspieszenie przygo-
towania programu sterujacego obrabiarka
CNC gwarantuja w systemie

SINUMERIK Operate:

= ShopMill/ShopTurn z automatycznym
wykrywaniem naddatku do obrdbki;

= DIN/ISO z elementami jezyka wysokiego
poziomu (C++) i dwukanalowym edyto-
rem;

= Program Manager stuzacy do zarzadza-
nia programami technologicznymi;

= zarzadzanie narzedziami i korekcjg na-

rzedzi;

= modut uruchomienia maszyny i jej opty-
malizacji;

= uczenie (Teachln) na zasadzie wykony-
wania faz obrobki i ich zapamigtywania;

= nagrywanie sekwencji programu obréb-
ki dla tokarek i frezarek z mozliwoscig ich
symulacji;

= modut diagnozowania stanéw maszyny
i napeddw;

= edytor wspierania programowania gra-
ficznego (256 krokow);

= modul zarzadzania i kontroli produkcji
MCIS dla linii produkcyjnych;

= generator protokotéw odbioru maszyny
np. po pierwszym uruchomieniu;

= symulacja 2D, 3D oraz symulacja narze-
dzi 3D;

= graficzne wsparcie dla programowania
cykli z pulpitu operatora;

= animacja ruchu dla obrabianych elemen-
tow;

» funkcje synchronizacji pracy w kanatach
ProgramSync;

= funkcje recznego pomiaru narzedzia
i pomiaru przedmiotu obrabianego;

= funkcje pomiaru czasu pracy narzedzia;
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= funkgje zliczania wykonanych przedmio-
tow;

= od wersji oprogramowania
SINUMERIK 840Dsl sw. 2.6 SP1 do-
stepnos¢ dwoch kanaléw, wyswietlanych
jednoczesnie na monitorze w postaci po-
dwdjnego edytora.

ProgramSync - do synchronizacji pro-
gramow realizowanych w obu kanalach;
Funkcja programSync pozwala na pro-
sta synchronizacje programoéw obrobki
w przypadku pracy wielokanatowe;j.

Nowe systemy sterowania
SINUMERIK 840D sl i 828D posiadaja:

= rozszerzone funkcje diagnozowania na-
pedéw z szybkim przedstawieniem przy-
czyn usterek;

= szybkie obrazowanie topologii napedu;

= automatyczne protokolowanie czynnosci
realizowanych na maszynie (wg zadanego
harmonogramu);

= przeglad i zapis wszystkich danych syste-
mowych NC, HMI, napedow;

Elementy ulatwiajace prace operatora ma-
szyny:

= zestaw pomocy interaktywnych wbudo-
wany w SINUMERIK Operate, np. pod-
recznik programowania i obstugi;

= HELP - po najechaniu kursorem na ele-
menty, wyswietlana jest na ekranie infor-
macja o znaczeniu podswietlanej funkgji.

Wszystkie wymienione nowe wlasciwosci
systeméw SINUMERIK 840D sl i 828D
oraz dostepnos¢ 18 jezykéw, w tym pol-
skiego, pozwalaja na szybsza, bardziej
komfortowsa i bezpieczniejsza ich obstuge.

Nowe funkcje technologiczne syste-
mow SINUMERIK 840D sl i 828D

Dla najbardziej zaawansowanych techno-
logii wytwarzania form, matryc i skom-
plikowanych elementéw przestrzennych,
realizowanych w technologii 5-osiowej,
firma Siemens opracowala nowy pakiet
technologiczny MDynamics.

MDynamics

Wykorzystujac unikalne mozliwosci no-
wych systeméw SINUMERIK 840D sl
(czas cyklu 0,1 ms) i 828D sl (1ms) wpro-
wadzono nowa nakladke technologiczng

—



Artykut sponsorowany
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MDynamics, dedykowana frezowaniu
w systemach z interpolacjg 3-osiowg
(S32) 15 osiowg (S 33)".

MDynamics zawiera szereg modutéw pro-
gramowych, ktére moga by¢ traktowane
takze jako oddzielne opcje. MDynamics
funkcjonuje w oparciu o nowy zunifiko-
wany interfejs uzytkownika
,SINUMERIK Operate”

W sktad MDynamics wchodza:

= programowanie krokowe

w ShopMill/ShopTurn (P17);

= zaawansowane sterowanie ulepszong ob-
robka powierzchni (S07);

= nowe funkcje i cykle dla frezowania;

= interpolacja funkcjami Spline (S16) dla
powierzchni krzywoliniowych;

= transformacja cylindryczna na po-
wierzchni walca -Transmit (M27);

= wykrywanie pozostalego do usuniecia
materiatu i obrébka konturu (P13);

= automatyczne cykle pomiarowe (P28);

= dynamiczna Symulacja Wektorowa ob-
robki 3D (P25);

= kompensacja 3D promienia narzedzia
(M48);

= nagrywanie sekwencji ruchu maszyny
(P22);

= pomiar kinematyki maszyny (M18);

= kompensacja wolumetryczna VCS Plus
(objetosciowa) przedmiotu obrabianego
(N17);

= modut przetwarzania CAD-CAM zinte-
growany w CNC (NX-CAM);

= dodatkowa pamie¢ dla HMI na kartach
CF (P12);

= pakiet obrébki 5-osiowej (M30);

= edytor XML do dyspozycji uzytkownika
maszyny;

Rys. 2. Cykl obroébki trochoidalnej

= oprogramowanie programGUIDE do
programowania graficznego z elementami
animacji;

= dokumentacja elektroniczna instrukeji
programowania i instrukeji obstugi oraz
wykaz bledéw i usterek zintegrowane
z systemem sterowania;

= mozliwoé¢ edytowania programoéw z réz-
nych zrédet: z pamieci CNC (RAM, HDD,
FDD), z pamieci CF, USB i dyskéw siecio-
wych.

Nowe cykle technologiczne

Oprocz standardowych i specjalnych cykli
statych, dostepnych w juz istniejacych sys-
temach SINUMERIK 840D sl,

w SINUMERIK Operate zostaly wprowa-
dzone nowe cykle.

pewnia cykl skrawania trochoidalnego,
przy$pieszajacy obrobke o ok. 27% w sto-
sunku do klasycznego frezowania war-
stwowego. Przyktad na rys. 2.

Koniecznos¢ uproszczenia i przy$pieszenia
procesu programowania technologicznego
jest gtéwna przyczyng wprowadzenia sze-
regu ulatwien programowych, takich jak:

= cykle wielokrawedziowe z parametrycz-
nym frezowaniem wielobokéw i symulacja
graficzng procesu;

= cykle dla obrobki i otwierania glebokich
rowkow;

= CAD Reader do konwersji plikow

DXF na formaty zrozumiate dla

CNC SINUMERIK, dostepny takze do
przygotowania tych programéw poza ma-
szyna na PC;

= kalkulator konturu do recznego wprowa-
dzania programu obrébki;

= ulatwienia programowania zlozonych
detali dla cykli 800 - dla osi skretnych,
przykltady na rys. 3.;

= HSS (High Speed Settings) — cykle 832
dla produkeji form i matryc;

= TRAORI - funkcje utatwiajace i przy$pie-
szajace obrdbke przestrzenng dla maszyny
5-osiowej;

= kompresor dla obrébki 5-osiowej pod-
wyzszajacy doktadnosé
ksztaltu i zmniejszajacy zapotrzebowanie
na pojemno$¢ pamieci.

odwzorowania

! Skrét w nawiasach to oznaczenie opcji

Rys. 3. Ulatwienia programowania osi
skretnych w cyklach 800

Nowe mozliwosci technologiczne

W maszynach specjalnych, przeznaczo-
nych do nanoobroébki, wprowadzenie in-
terpolacji 80-bitowej umozliwia osigganie
najwigkszych dokfadnosci.

Rys. 4. Interpolacja 80-bitowa

Wprowadzenie nowych systeméw stero-
wania SINUMERIK 840D sl i 828D po-
zwala elastyczniej zastosowac je do maszyn
o $redniej i najwyzszej funkcjonalnosci.
Najnowocze$niejsze technologie uzyte
w budowie ukladéw przeksztattnikowych
serii SINAMICS S120 w polgczeniu z funk-
cjami Safety Integrated zintegrowanymi
w napedzie i systemach CNC SINUMERIK,
pozwalaja spelni¢ najbardziej ostre wymo-
gi wspdlczesnych technologii i norm bez-
pieczenstwa.

Firma Siemens jako producent daje do
dyspozycji wytwdércéw maszyn i ich uzyt-
kownikéw pelng palete innowacyjnych
urzadzenn o najwyzszych parametrach
uzytkowych i funkcjonalnych.

Piotr Kurczewski
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